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产品概述 PRODUCT  OVERVIEW 

厌氧处理是废水生物处理技术的一种方法，根据工况不同通常分为

UASB、 IC、 EGSB、UBF 厌氧反应器等，以设备形式保持反应器

内高的污泥浓度和良好的传质效果，提高厌氧处理速率，给微生物

提供良好的生长环境，成功应用于淀粉、啤酒、食品和柠檬酸等废

水处理中。 

 
运行条件 OPERATING  CONDITIONS 

反应器内形成沉降性能良好的颗粒污泥或絮状污泥。 

产气和进水的均匀分布所形成的良好的搅拌作用。 

设计合理的三相分离器,能使沉淀性能良好的污泥保留在反应器内。 

 

上升流速设计 DESIGN  OF  RISING  VELOCITY 

                                             

 

 

 

容积设计 VOLUME DESIGN 

UASB有效容积为V有效 =
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式中：V有效 ———— 反应器有效容积，m3； 

S0、Se ———— 进出水 COD 的浓度,kgCOD/m3； 

Q ———— 设计流量，m3/d； 

           Nv ———— 容积负荷,kgCOD/(m3·d) 

 

负荷设计 LOAD  DESIGN  

 
 

布水器设计 WATER  DISTRIBUTOR  DESIGN 

应该满足尽可能均匀地分配到整个反应器，并具有一定的水力搅拌

功能。通常为间歇式进水，脉冲式进水，连续均匀进水和连续进水

与间歇进水相结合的方式。 

 
 

反应区 REACTION ZONE   

设备运行的核心，是培养和富集厌氧微生物的区域，废水与厌氧污

泥在这里充分混合，产生强烈的生化反应，废水有机会被分解。 

 

三相分离器 THREE-PHASE  

将反应器内产生的沼气通过集气罩收集后排出反应器，处理水导入

出水区，固体颗粒回落至反应区，可以有效地实现气体、液体、固

体三相分离，参照《三相分离器设计样本-山东瑞合源环境工程有限

公司》。 

 

沼气处理 BIOGAS TREATMENT   

 
 



产品加工 PRODUCT  PROCESSING 

 
 

产品细节 PRODUCT  DETAILS 

 

 
 

 

部分业绩 PARTIAL PERFORMANCE 

序

号 
项目名称 建设单位 日期 

1 φ3m UASB 厌氧反应器 吉林恒晋环保设备工程有限公司 2019 

2 φ4m UASB 厌氧反应器 东海县润美食品有限公司  2020 

3 φ12m IC 厌氧反应器 烟台德胜达龙口粉丝有限公司 2021 

4 φ5m IC 厌氧反应器 中新吉林食品区污水处理厂 2021 

5 φ6m UASB 厌氧反应器 平顶山市铭源化工有限公司 2022 

6 φ8.3m UASB 厌氧反应器 上海焱基环境科技有限公司 2022 

7 φ10.5m UASB 厌氧反应器 贵州金珲建设工程有限责任公司 2022 

8 φ7.5m UASB 厌氧反应器 吉林通化博祥药业 2022 

9 10.2×7.2m UASB 土建池体 河南中蓝环保工程有限公司 2023 

10 φ4mUBF 厌氧反应器 北京航天环境工程有限公司 2023 

 

客户反馈 QUALITY FEEDBACK  
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